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Riferimenti Dimensioni Dimensione maglia Facciata a vista
Nome = Geom DL - av x sp - diam Bobine - Fogli - Rotoli @ - diam e o
Geom = Esagonale, Romboidale, W L
Quadra, Tonda, Spianata :’:.: m [ l ETSrca;a ETS?;&
DL = Diagonale Lunga SIS T _J — ) ‘\
av = Avenzamento ::::: % sp (=4 f\ dall'alto dal basso
: 4 . sp = Spessore 9 OO S b= %
Matériel Maille Poids €p.Fin vlp - vIpMaX1500,5000  1250x2500  1500x3000 o-diam = Diametro TSl | ¢ ) Rilievo meno ) Rilievo pit
kg/mqg mm % % spFin = Spessore finale 2 :’:0: b av [/, arrotondato arrotondato
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Acier au carbon T 20-3,25x1,5-d. 10 54 50(~) 57() 66 (~) V) V) V) vip % = % vuotosu pieno 4SS ISS< | ¢ N\
Larg-DL = Larghezza in direzione DL ‘:’:‘ o ﬂ u
Acier au carbon T20-3,25x2-d.10 71 50(~) 57() 66 (~) (v} (v} (v} Lung-DC = Lunghezza in direzione DC SSSSL< |2 <BFin
(direzione di stiratura) o _ @ g fin’a)le ey
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Aluminium T20-3,25x1,5-d.10 20 50(~) 57() 66 (~) (v} (v} (v} Larg - DL bL o el el
Aluminium T20-3,25x2-d. 10 25 50(~) 57() 66 (~) (v} (v} (v}




